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OSAI AS.

la soluzione per vincere la
sfida produttiva

ol MARCO GUOLD - OSAlL AS. SRL

n gruppo di lecnici giovani, entusiasti ed appas-

sionati di tecnologia. | primi anni novanta, un

mercato da scoprire ed un'ezienda da inventare.
Con queste premesse, quasi vent'anni fa, nosce OSAI
AS., eon lo missione dellautomaziene industriale.
In pochi anni l'approccio dinamico ed innovative ai
problemi, lo rende uno dei pid apprezzati partner di
oziende leader del pancrama nazionale per lo sviluppe
e lo realizzozione di sistemi automatici speciali, con
funzioni di assemblaggie, collavdo e manipolaziene. la
crescita assume notevole dinamisme nel 1994, quando
I'azienda ha il prime appreccio con la tecnologia laser
e ne comprende subito le enormi potenzialita.
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I laser prende un posto speciale nell'esperienza di
OSAl A5, che si arricchisce cosi di uno strumente ec-
cezionale per versolilita e potenzialitd di wtilizzo. Ini-
zia quindi immedictamente la storia dell'azienda quale
produtirice di sistemi per le microlaverozioni laser, che
ottualmente sono distribuiti sv scala mondiale in centi-
naia di esemplari.

Taglio, saldatura, marcatura, scfihing. drilling, OSAl
A.5. diventa in pachi anni il riferimente evropeo per le
tecnologie laser. All'inizio degli anni 2000 i sistemi lo-
ser costruiti spaziano dal taglie ore in Canada, alla sal-
datura dei metalli nelle universita russe, alle centinaia
di applicazieni di marcatura. Una nueva tecnologia lo-
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ser do sviluppare porta nell'anne 2000 alla creazio-
ne delle prima macchina destinata al settore elettroni-
co. Masce quindi il capostipite della piattatorma Neo
e la tecnologio di laser soldering contenuta in essa si
presenta come una rivaluzione nell'ambito della soldo-
tura seleftiva.

Tramite lo piottaforma Meo si sviluppa successiva-
mente un'ampia gamma di sistemi per l'elefironica, met-
tendo a frutio I'elevata esperienza acquisita nell'auto-
mozione & nell'vtilizzo del laser.

Oggi l'ozienda dispone di clire 60 tecnici specio-
lizzati @ di un know-how che, unito all'impegno nella
ricerca e nello sviluppo continue di nuove tecnologie,
le permettono di proporsi come partner ideale per tutte
le aziende che desiderano mantenere i processi produt-
tivi in Evropa.

La piattaforma NEO

UN CONCETTO INNOVATIVO

Mea non & semplicemente uno famiglia di sistemi, ma
una piatlaferma vera e proprio sulla quale costruire e
configurare soluzioni capaci di rispondere esatftamente
alle esigenze specifiche di ogni cliente. Lo picttaforma
& uno strumento eccezionale per la riduzione dei costi
di produzione, incrementandone nel contempo lo stan-
dard qualitative.

Qualitd & costi infatti sono fatteri ottimizzabili con
la progressiva sostituzione delle operazieni manuali,
con sistemi aulomatici di vltima generazione. | sistemi
appartenenti alla piattaforma nea hanne una base mee-
canica, HW e SW comune, che consente ad vn unico
operatore |a gestione di pil macchine. Lo semplice pro-
grammozione, unita al setup ropide, contraddistin-
guono i sistemi della piattaferma Neo, rendendeli total-
mente simili alle macching comunemente ufilizzate in
ambite SMT.

Neoplace

VELOCITA ED ESPERIENZA

NeoFlace & la massima espressione dell'esperienza
di OSAl A.S. nell'automazione del montaggio e negli
asservimenti automatici.

Disegnata per il montaggio outomatico veloce  di
componenti odd-shope, NeoPlace & costitvita da un
robat cartesiano a 4 assi ad alto dinamica che, unito
alla testa revolving multitool, permette di raggiungere
livelli produttivi elevati, senza richiedere penalizzanti
cambi 1i tool di presa.

Lo vasta gamma di feeder consente o NeoFlace di
osservire @ montare in avtomatico qualsiasi fipo di
compenente semplice o esotico, anche fuori standard
come switches, ferriti, trasformatori, clips e contatfi di
ogni fipo.

Lo clinciatura alliva o possiva (o scelio] completans
il montaggio. Tulti i feeder, rigorosamente sviluppati da
QS5Al A5, sono dotati di intelligenza a bordo & pos-
sono essere implementali di colloudo del componente
prima del montaggio, di prefermatura, di verifics oftica
del componente.

U'alta intercambiabilita dei feeder e dei tool di mon-
taggio consenle un setup fime inferiore ai 15 min. L'am-
pia gomma di feeder offerti da OSAI A5, rende la Neo-
Place configurabile per poter gestire qualungue forma
di arrive dei componenti: radiali, assiali, sfusi, stecca,
vassoio, teped reel, coil.

TRACCIABILITA
SOTTO CONTROLLO

NeoMark & il sistema di morcatura laser capace di
assicurare le maggiori prestazioni in termini di velocita
e di gualita. La marcatura laser & veloce, pulita ed affi
dabile.

Fig. 1 - Esempio di linea automatica OSAI A.5.
per gentile concessione di EFFEGI Eletranica)
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T e NeoCut |

possibile marcare Bar code o codici 2D ad elevatis -
sima riscluzione, compationdo le informazioni in aree IL DEPANELING
ridotie. SENZA CONTATTO

E possibile scegliere tra diverse sorgenti NAYAG e NeoCut & la soluzione pib delicata e veloce per il
CO, con diverse potenze, ol fine di oftenere il miglior  depaneling di schede multiplate. Il depaneling laser
risuliato alla specifica applicozione. Con NeoMark Per-  consente di separare le schede senza aleun fipo di
formance, aree di marcatura fino @ 400 x 400 mm  contatte mecconico [frese, lome o aliro). L'ossenza
senza assi in movimento consentono velocita di marce-  di contato si raduce in zero siress meccanici, zere
tura elevatissime con la massima risoluzione [2 mils), vibrazioni, assenza di polveri.

Per aziende che eseguono lavorazioni conto ferzi, Il drastico abbattimento del costo di fixturing fino al
MNeoMark 2in non richiede pii lao difficile scelta tra 90 % rispetto ai tradizionali sistemi, associato al SW
NdYAG e CO, dll'atto dell'acquisto, consentendo di i sistema dotate di programmazione grafica sempli
configurare il sistema con le 2 sorgenii. Lo flessibilita  ficata meno di un'ora per un programma completo
assoluta della Meomark 2in la rende inclre upgrodo-  partendo dal file dxf} rende NeoCut la migliore solu-
bile in qualsiasi momento [qualora la configurazione  zione per il depaneling sia per produzione, sia per
iniziale fosse con una sorgente solo) con quella man-  preserie.
cante. MeoCut pud essere configurata, nella versione aute-

Per applicazioni semplici e ripetitive, NeoMark Easy,  mafica, con tool di manipelazione schede, o con

consiste nella scluzione pib semplice ed economica.  apposili blister o pallet di supperto.
Ogni codice marcato pud essere controllato in letura o lo tecnologia precut, sviluppata presso i labora-
in valulozione della qualita della marcatura, per garan-  tori OSAI A.5., consente di depannelizzare le schede
tire la leggibilita durante tutta la vita del prodotte. | SW  senza separarle dalle scoring [indebolendo notevol-
proprigtarioc OSAl AS., permette inolire I'interfaccia-  mente il punto di taglic), in modo da potere comunque
mento con sistemi gestionali, database locali o remoti,  manipolare il pannello in mado semplice e rapido. Il
SW di tracciabilita centralizzati. cenfraggio oftico framite riconoscimento dei fiducial
consente di offenere sempre la massima precisione di
separazione,

NeoSold

LA SALDATURA
CHE S| AUTOCONTROLLA

MeoSold & l'interpretazione laser della soldatura
selettiva. OSAI AS, shrutio il loser quale sorgente di
energia direzionandala in modo rapide e precisissime,
grazie a sistemi di focalizzazione appositamente dise-
gnati. Il concetio di parametro dinamico rende il pro-
cesio autoadatiative, Un sistema di controllo ad anello
chiuso infatti regola | parametri in modo dinamice, tra-
mite una misura, in lempo reale e senza contato, della
temperatura delle parti in saldatura. Il SW di sistema
adatta dinamicamente

i parametri e rileva in casi estremi saldature non
conformi. Massima importanza & stata data allo svi-
luppe dell’avanzatore del filo di stagno, il quale &
oftuale da un servomotore con doppio feedback di
posizione. Lo saldatura pud avvenire aftraverso 'as-
2’ . 2 - Sistema di marcatura laser NeomarkC400 con servimento di filo di stagno, o successiva alla doso-

o o v tura di pasta saldante, attraverso la rifusione della

stessa.

leader
er gentile concessione di EFFEG] Eleftranical
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SISTEMA MULTITEMP
DI TARATURA

Neolrim si presenta come la soluzione completa di
frim matura dei sensori. OSAl AS. ha rivisto e miglio-
rato lo tecnologio di rimmalura laser, autematizzan-
dala con un sistema di carico/scarico do rack. Ne
deriva un sistema completo e funzionale che permette
la calibrazione mulfitemp fino a tre temperature dei sen-
sori. Una serie di accorgimenti per ridurre l'inerzia ter-
mica permete di cHimizzare i tempi ciclo, riducendo
i classici tempi di stabilizzazione termica delle parti.
Uaccuratezza delle misure & goraniita da strumenti di
acquisizione doti e di condizionamento segnali svi-
luppati appositamente per |'applicazione, e completo-
mente integrati nel SW OSAI AS..

lo fase di trimmoture finale pud inclire avvenire
mediante I'ufilizzo del laser, eseguendo appositi tagli
su piste in graffite, o via SW, mediante scrittura del fat-
tore di correzione su memoria fash interna al sensore.

ELEVATA FLE‘5$IBII.ITﬂ ANCHE
PER ATTIVITA CUSTOM

MeoEasy & il sistema dello piottaferma Neo copace
di rispondere olle esigenze produttive pil specifiche.
MeoEasy mantiene lo struttura ed il sistema di movi-
mentazione assi della piatialorma Nes, ma lo teenole-
gio applicata pud spoziare dalla dosatura di pasta sal-
donte, colla, o resing, a sistemi di awvitetura, a verifiche
di led o display [coordinate cromatiche, misure fotome-
triche), o manipolazione di schede.

lo piattaforma Neo fornisce infatti una base eccezio-

Fig. 3 - Testa
revolving
del sistema
NeoPlace

nale a livelle di meccanica e SW per qualsiasi tipo di
customizzazione, garantendo tempi rapidi di sviluppo

ed offidabilita elevate

L'HANDLING
PER OGNI ESIGENZA

A completamento della gamma di sistemi per 'eletiro-
nica, O5AI A5, produce & fornisce ogni tipe di medule
di handling, con lo scopo di gorantire al cliente la fran-
quillitd dell'acquiste di un impiante chiovi in mano,
come linee complete di assemblaggio, di soldature e
di collavde.

Customer Support OSAI A.S.

IL PARTNER
ESPERTO E DINAMICO

Il cliente OSAI A.5. & supportato da un team di tec-
nici specializzati nello sviluppo di personalizzazioni
e di processi. |l Customer Support esegue test, prove
di fatiibilité e dimostrazieni al fine di fornire al cliente
tutte le informazioni necessarie a volutare le possibili
soluzioni. Il cliente che presenta ad OSAI A.S. una esi-
genza produffiva, riceve un veniaglio di soluzioni for-
nite sulla base dell'esperienza e suffragate dolle analisi
e dai report eseguiti in laboratoris,

per saperne di pia:
OSAI A.S. S.rl.

Tel +39 0125 65.83.11
Fax +39 0125 66.83.01

WWw, 05ai-as. if
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