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Osai AS. wurde 1991 zu dem Zweck gegrindet, Son-
dermaschinen zur Montage und Bestuckung von elekt-
rischen Komponenten fir die Automobilindustrie, Haus-
haltsgeratehersteller und die Elektrotechnikindustrie zu
entwickeln und zu fertigen. Heute fertigt Osai A.S. neben
kundenspezifischen Montagesystemen auch Standardma-
schinen fur die Elektronikfertigung und Systeme zur Laser-
bearbeitung.

Das Osai A.S.-Werk befindet sich in der alten Papierfab-
rik “Cartiera di Parella”, einem tber hundert Jahre alten
Gebaudekomplex. Hier arbeiten unsere Techniker und In-
genieure taglich mit den neuesten Technologien, um dem

Markt stets innovative Losungen zur Verfiigung zu stellen.




echnologien

Medizintechnik
Edelstahl

LASER Nd: YAG
Schnittbreite: < 20 um

Laserschneiden

Systeme fir Laser-Prazisionsschnitte von mechanischen Tei- Schmuckindustrie
. . - Edelstahl
len kleiner und mittelgro3er Abmessungen. LASER CO,

Materialdicke: 1.5 mm
Schnittgeschwindigkeit: 1500 mm,/min
Schnittbreite: 100 pm

Das ,Open-Connection“Konzept dieses Systems erlaubt den
Einsatz von verschiedenen Laserquellen, wie Nd:YAG CW oder
gepulst, CO,-, Disk- und Fiber-Laser.

Das Schneiden erfolgt mittels einer CNC-Steuerung, welche

direkt mit der entsprechenden Laserquelle gekoppelt ist.
Schmuckindustrie

Gold

LASER Nd: YAG

Materialdicke: 0.3 mm
Schnittgeschwindigkeit: 600 mm,/mm
Schnittbreite: 40 um

Das Autofokus-System mit Schnellwechselsystem fur die Optik
und den Schneidkopf, und mit Antikallisionssystem erlaubt ein

voll automatisiertes Arbeiten und gewahrleisten eine schnelle

und einfache Wartung.




Industrieanwendung
LASER Nd: YAG gepulst
Stahl

Eindringen: 1.5 mm
Schweilzeit: 4 Sekunden

Schmuckindustrie
LASER Nd: YAG gepulst
Edelstahl

Eindringtiefe: 0.3 mm
SchweiBzeit: 3 Sekunden

Schiffsbauindustrie:

LASER CO,

Stahl

Eindringtiefe: 2 mm
SchweiBdauer: 3,5 Sekunden

Laserschweil3en

Laserschwei3systeme fur einfache und fir komplexe mecha-
nische Metall- oder Kunststoffteile, kleiner und mittelgroler
Abmessungen. Verwendete Laserquelle Nd: YAG- (CW oder
gepulst), CO,-, Disk-, Diode-Laser mit Faseroptik freier Optik
oder mit Galvo-Optik.

Mittels Time-Sharing oder Energy-Sharing Technologie ist es
maglich bis zu 3 Schweiistationen mit derselben Quelle zu

versorgen, und diese entsprechend zu regeln und zu steuern.




Technologien
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Laserbohren

Laserbohrsysteme fur mechanische Teile kleiner Abmessun-
gen mit Durchmesser ab 0,025 mm.

Diese Systeme werden u.a. in der Produktion von zylindrischen,
kegligen und flachen Filtern fur Hochdruckflissigkeiten ange-
wendet.

Fir diese Anwendungen werden in Osai A.S-Systemen gepuls-

te Nd: YAG-Laser mit freier oder mit Faser-Optik verwendet.

Automobilbranche

LASER Nd: YAG

Materialstérke: 0.4 mm

Anzahl der Bohrungen: 2016
Bohrungsdurchmesser: 0.4 mm
Taktzeit: 8 Sekunden

Medizintechnik

LASER Nd: YAG

Materialstarke: 0.5 mm

Anzahl der Bohrungen: 200
Bohrungsdurchmesser: 0.1 mm
Taktzeit: 1 Sekunde

Medizintechnik

LASER Nd:YAG

Materialstarke: 0.3

Anzahl der Bohrungen: 100
Bohrungsdurchmesser: 0.3 mm
Taktzeit: 2 Sekunden




marking time 0,2 sec

marking time 1 sec

Automobilbranche

Verschiedene Markierungen mit automatischer
fortlaufender Nummerierung
Beschriftungsgeschwindigkeit: 5 m/sec

Leistung: 20W

DMC GroBe 5 mils

Medizintechnik
Beschriftungszeit: <0.5 sec

Elektronikbranche
Kontakt-Reinigung

Lasermarkieren

Systeme zur Lasermarkierung von verschiedenen Metall- und
Kunststoffteilen, wie mechanische Werkzeuge, medizinische
Komponenten, elektromechanische Module, Sperrhéhne,
hintergrundbeleuchtete Tasten mit Night-8&-Day-Technologie
fur den Automotive-Sektor. Hierzu steht eine breite Auswahl
von Nd:YAG-Laserquellen zur Verfugung: 1064nm, 532nm
(green), 355nm (UV] oder auch CO,-Laser mit Leistungen von
2 bis 150W, abhangig von den Anforderungen beziglich Be-
schriftungsqualitat, Produktivitat und Flexibilitat.

Maogliche SW-Schnittstellen mit Verwaltungssystemen, Daten-

banken, Barcode- oder DMC-Lesegeraten.




Produkte
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Seit 1995 entwickelt und produziert Osai A.S. Laser-
Systeme fir die Mikrobearbeitung (Markierung, Schwei-
Ben, Schneiden, Bohren).

Unser Prozess-Know-how rund um die Laserbearbei-
tung ist das Ergebnis der Zusammenarbeit mit den
weltweit fiihrenden Herstellern von Laserquellen, u.a.
mit der Rofin-Gruppe. Die Erfahrung, die aus weltweit
Uber 500 installierten Applikationen gewonnen wurde,
ist die Basis fur unsere Palette von Standardmaschinen
im Bereich der Laserbearbeitung. Dies erlaubt uns, ins-
besondere beim Schneiden, Schweillen und Beschriften
oder auch Gravieren gezielte Losungen fur z.B. die Me-
dizintechnik oder fir Goldschmiedearbeiten anzubieten.
Heute schneiden, schweilen und markieren unsere
Maschinen in den wichtigsten Goldschmiedezentren
Anhanger, Ringe und andere Schmuckartikel aus Gold,
Titan und Stahl.

Die Vorteile dieser Maschinen sind die hohe Qualitat
des Fertigproduktes, die niedrigen Betriebskosten und

die Vielseitigkeit der Bearbeitsmaglichkeiten.
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Eine Laserschneidanlage fur den Schmuck- und Mode-
sektor. Ideal fiir Serienproduktionen und auch fur die
Prototypen- und Nullserienfertigung.

Es kann eine breite Palette von Materialen bis zu einer
Dicke von 5 mm verarbeitet werden, wie z.B.: Gold, Ni-
ckelsilberlegierungen, Titan, Aluminium, Stahl, Kupfer
oder Messing.

Reduzierte Betriebskosten und qualitativ bessere Er-
gebnisse im Vergleich zu anderen Technologien wie
Drahtschneiden, Wasserstrahlschneiden oder Laser-
schneiden mit Mehrfachschnitt.

Einfaches und schnelles Umsetzen von neuen Modellen
durch die integrierte CAD/CAM-Schnittstelle und die Mog-

lichkeit, Grafikdateien oder Papierskizzen zu verarbeiten.

finecut

serie 100

Hohe Geschwindigkeit und Paositionierungsgenauigkeit
dank der CNC-Steuerung und der Verwendung von Ser-
vo-Motoren mit Encodern.

Strahlfihrung Uber Optik und Spiegel, fir hohe Qualitat
des Laserstrahls, oder Faser-Optik, fir héchste Leis-
tung, sind entsprechend der Anforderungen verflgbar.
Hochdruck-Schnittkopf fur eine saubere Kontur.

Durch den Einsatz von gepulsten Nd:YAG Laser ist ein
kleiner Schnittspalt mdglich, wodurch gemeinsam mit
dem kleinen Laserspotdurchmesser eine sehr geringe
Warmeeinflusszone erreicht wird. Die Vakuum-Cutting-
box saugt die entstehenden Dampfe und Verschmut-

zungen ab.

Schnelle und flexible
Losung fur den
Laserschnitt mit
hochster Qualitat



TECHNISCHE DATEN

ABMESSUNGEN
ausschliesslich der LASER Quelle

L 2320-P 1300-H 1960 mm

SE;/:(I:ﬁ:?e-I-sslich der LASER Quelle etwa 900 Kg
ARBEITSBEREICH 250 x 250 mm

LASER SICHERHEITSKLASSE KLASSE 1 (ENB0825-1)
LASER QUELLE Nd:YAG - FIBER - FEMTO
VERFUGBARE ACHSE bis 4 CNC
FOLIENDICKE 0.05 - 3.5 mm (standard)
POSITIONIERUNGSGENAUIGKEIT besserals *15pum
WIEDERHOLGENAUIGKEIT besser als 5pm
GESCHWINDIGKEIT MAX. 20 mm/ sek (Einzelachse)
ACHSLAST MAX. 10 Kg

PROZESSGAS FUrEIIiJ:iecl\lﬁr:,Ol:lg,u SS fil:'r[clal:sc’ll\:i’,cl‘aa r)
SUSSLIE L Vallg auromassch fr i Version mt Fberausbretng
IMPORTIERBARE GRAFIKDATEI HPGL, DXF, ISO

SCHNITTSTELLE MENSCH/ MASCHINE

Durch PC mit Monitor LCD und Tastatur

SYSTEMVERWALTUNGSSOFTWARE

Mit bedienerfreundlichkeit Grafik. Zur Ubertragung von Codierung und
Produktionsdaten mit der Betriebssoftwaresystem verbunden

KONFIGURATION,/OPTIONEN

Ferndiagnose fiir technische Unterstiitzung oder Fernschulung.
Rauchabsaugung

Anwendungsbeispiele
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aserschnitt

Finecut HP [hohe Préazision] wurde fir manuelles und
halbautomatisches Schwei3en und Schneiden mit bis
zu 4 gesteuerten CNC-Achsen entwickelt. Das System
bietet héchste Genauigkeit und Flexibilitat, kombiniert
mit einer kompakten, ergonomischen Bauweise. Es
wird eine Genauigkeit von £ 5 um bei einem Arbeitsbe-
reich von 800 x 600 mm? erreicht.

Es ist maglich, alle Laserquellen aus den Rofin-Produkt-
familien StarPulse- und StarCut-Laser zu integrieren.
Die Granitbasis dient als Tragwerk fir den X-Y-Tisch
und fur die Z-Achse.

Es werden Linearmotoren eingesetzt, um fur die Fine-
cut HP hohe Leistung und Préazision zu gewahrleisten.
Als Option kann eine vierte Achse, eine Drehachse, in
die Steuerung integriert werden. Somit kénnen runde

oder auch elliptische Bauteile bearbeitet werden.

finecut !-Ierilgm

Der Arbeitstisch verfiigt auf der Y-Achse tber T-Nuten
fur eine einfache und genaue Montage von Werkstick-
aufnahmen oder der Cuttingbox.

Die Maschine kann als Laser Klasse 4 konfiguriert wer-
den, um die grofitmaogliche Zugénglichkeit zu erhalten,
oder als Laser Klasse 1, um unter maximaler Sicher-
heit zu arbeiten.

Aufgrund der hohen Prazision ist die Finecut HP fir die
Bearbeitung von Bauteilen mit hohen Anforderungen,
wie sie u.a. in der Medizintechnik, in der Feinmechanik
oder in der Elektronikfertigung gefordert sind, geeignet.
Mittels verschiedener Softwareschnittstellen kénnen
Zeichnungsdaten fur die Maschinensteuerung kon-
vertiert werden, unabhangig ob dies zweidimensionale

oder dreidimensionale Daten sind.

Hohe Prazision und

Geschwindigkeit
im Laserschnitt fur
anspruchsvolle Branchen



TECHNISCHE DATEN

ABMESSUNGEN
ausschliesslich der LASER Quelle

L 1.570-P2.280-H 1.800 mm

SE;/:(I:ﬁ:?e-I-sslich der LASER Quelle etwa 4.000 Kg

ARBEITSBEREICH 600 x 800 mm

LASER SICHERHEITSKLASSE KLASSE 4 (ENB0825-1)

LASER QUELLE Nd:YAG - CO, - FIBER

VERFUGBARE ACHSE bis 4 CNC

FOLIENDICKE 0.05 - 3.5 mm (standard)
POSITIONIERUNGSGENAUIGKEIT besser als *5pm
WIEDERHOLGENAUIGKEIT besser als 2.5 pm
GESCHWINDIGKEIT MAX. 2.000 mm,//sek (Einzelachse)

ACHSLAST MAX. 50 Kg

PROZESSGAS dreifache Versorgung du[r;ls‘u /?BNligurch Druckluft N, O, Ar
SUSSLEELE Valig auromassch fr i Version mt Fberausbretng
IMPORTIERBARE GRAFIKDATEI HPGL, DXF, ISO

SCHNITTSTELLE MENSCH/ MASCHINE

Durch PC mit Monitor LCD und Tastatur

SYSTEMVERWALTUNGSSOFTWARE

Mit bedienerfreundlichkeit Grafik. Zur Ubertragung von Codierung und
Produktionsdaten mit der Betriebssoftwaresystem verbunden

KONFIGURATION,/OPTIONEN

Ferndiagnose fiir technische Unterstiitzung oder Fernschulung.
Rauchabsaugung

Anwendungsbeispiele




Die Laserschnitt-Station wurde fir die Produktion von
hochprézisen runden und flachen Bauteilen, wie Stents,
Herzklappen, medizinische Geréate etc. entwickelt.

Die Granitbasis ist in dem elektroverschweiliten Gestell
integriert um auch bei hoher Bearbeitungsgeschwin-
digkeit maximale Prazision zu gewahrleisten.

Bis zu 4 durch CNC Aerotech A3200 gesteuerte Ach-
sen, vordere Doppeltur fur bequemen Zugriff auf den
Arbeitsbereich, eine Spezialhalterung fir die Bear-
beitung von Rohren und ein grof3es vorderes Fenster
(LASER certified] sind die Haupteigenschaften dieses

Gerats.

i) I finecut HP

serie240

Es kénnen die besten auf dem Markt erhaltlichen La-

serquellen integriert werden, um unseren Kunden die

Produktion mit bewahrter Technologie oder Erfahrun-

gen mit den neuen Lasertechnologien zu ermaglichen.
In das Gerat sind zwei Cuttingbox fur runde oder flache

Bauteile integriert.

Die schnelle und flexible
Losung fur hochste
Qualitat beim
LASER-Feinschnitt



TECHNISCHE DATEN

ABMESSUNGEN L 1.800 x P 1.400 x H 2.400 mm
GEWICHT etwa 1.400 Kg
ARBEITSBEREICH 250 x 250 mm

LASER SICHERHEITSKLASSE KLASSE 1 (ENB0O825-1)
LASER QUELLE Nd:YAG - FIBER
VERFUGBARE ACHSE bis 4 CNC
FOLIENDICKE 0.05 - 1.5 mm (standard)
POSITIONIERUNGSGENAUIGKEIT bis + 2 um (Einzelachse)
WIEDERHOLGENAUIGKEIT bis 1 um (Einzelachse)
GESCHWINDIGKEIT MAX. 250 mm/sek (Einzelachse)
PROZESSGAS dreifache Versorgung durch CNC,

durch Druckluft N, G,, Ar (bis 20bar)

SCHNITTSTELLE MENSCH,/MASCHINE

Durch PC mit Monitor LCD und Tastatur

SYSTEMVERWALTUNGSSOFTWARE

Mit bedienerfreundlichkeit Grafik. Zur Ubertragung von Codierung und
Produktionsdaten mit der Betriebssoftwaresystem verbunden

KONFIGURATION,/OPTIONEN

Ferndiagnose fur technische Fernunterstiitzung
Kundenspezifischer CAD/CAM

Anwendungsbeispiele




aserschnitt
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Eine Laserschneidanlage unter anderem fur die
Schmuck- und Modeindustrie mit kundenspezifischen
Losungen, die auf unserer grof3en Erfahrung in der An-
wendung von Lasern basiert.

Ideal fur Serienproduktionen, aber auch fiir die Ferti-
gung von Prototypen und Nullserien geeignet.

Deutlich reduzierte Betriebskosten und qualitativ bes-
sere Ergebnisse im Vergleich zu anderen Technologien
wie Drahtschneiden, \Wasserstrahlschneiden oder La-
serschneiden mit Mehrfachschnitt.

Einfache und schnelles Umsetzen der erforderlichen
Produktdaten durch die integrierte CAD/CAM-Schnitt-
stelle und die Mdaglichkeit, Grafikdateien zu importieren.

GroBe Palette von mdaglichen Schnittmaterialien: Ent-

finecut

serie 300

wickelt fiir das Schneiden von Edelstahl, ist es mdglich
verschiedene Metalle, Acryl, Glasfaser, MDF, Holz mit
Materialdicken von bis zu 20 mm zu bearbeiten. Hohe
Geschwindigkeit und Positionierungsgenauigkeit dank
der CNC-Steuerung und der Verwendung von Servo-
Motoren mit Encodern. Strahlfihrung tber Optik und
Spiegel, um die héchste Qualitat des Laserstrahls zu
gewahrleisten.

Hochdruck-Schnittkopf fiir eine saubere Schnittkontur.
Kleine Schnittbreite und geringe Warmeeinflusszone
(HAZ - Heat Affected Zone] durch die hohe Geschwin-
digkeit der CO,-Laser-Technologie. Vakuum-Cuttingbox
fir das Absaugen der beim Schnitt entstehenden

Dampfe und Verschmutzungen.

Schnelle und flexible

Losung fur das
Laserschneiden
hochster Qualitat



TECHNISCHE DATEN

ABMESSUNGEN
ausschliesslich der LASER Quelle

L 1800 -P 1400 - H 2400 mm

SE;/:(I:ﬁ:?e-rsslich der LASER Quelle etwa 1400 Kg

ARBEITSBEREICH 750 x 300 mm (500 x 250 mm kompakte Version)
LASER SICHERHEITSKLASSE KLASSE 1 (ENB0825-1)

LASER QUELLE CO, - ND:YAG - FIBER

VERFUGBARE ACHSE bis 4 CNC

FOLIENDICKE 0.05 - 3.5 mm (standard)
POSITIONIERUNGSGENAUIGKEIT besser als * 25 pum (Einzelachse)
WIEDERHOLGENAUIGKEIT besser als 12 pm (Einzelachse)
GESCHWINDIGKEIT MAX. 250 mm/sek (Einzelachse)

ACHSLAST MAX. 50 Kg

PROZESSGAS dreifache Versorgung dlig: 1Cé\:3E;§]urch Druckluft N, O,, Ar
SUSSLEELE Valig auromassch fr i Version mt Fberausbretng
IMPORTIERBARE GRAFIKDATEI HPGL, DXF, ISO

SCHNITTSTELLE MENSCH/ MASCHINE

Durch PC mit Monitor LCD und Tastatur

SYSTEMVERWALTUNGSSOFTWARE

Mit bedienerfreundlichkeit Grafik. Zur Ubertragung von Codierung und
Produktionsdaten mit der Betriebssoftwaresystem verbunden

KONFIGURATION,/OPTIONEN

Ferndiagnose fiir technische Unterstiitzung oder Fernschulung.
Rauchabsaugung - Automatischer Belader

il
)

Anwendungsbeispiele




aserscilr weliflen

Mit der Produktfamilie fineweld serie 100 kénnen
SchweiBungen mit folgenden Laserquellen durchge-
fuhrt werden: Nd:YAG gepulst, CO, und Faserlaser.

Die Maschine, deren Grundgestell aus einer Stahl-
Schwei3-Konstruktion besteht, hat eine selbsttragende
Stahlumhausung und ist mit einstellbaren und schwin-
gungsdampfenden Maschinenfif3en ausgerustet.

Das System ist entsprechend der Laserklasse 1 fir La-
serquellen Nd:YAG (A=1064nm) bzw. CO, (A=10,6um)
gemall der Sicherheitsklassen flr Laseremissionen
(EN 12100-1, ENB0825] ausgefihrt. Die Schutzum-
hausung besteht aus selbsttragenden, fur Wartungs-
zwecke leicht entfernbaren Blech-Biege-Teilen.

In der Grundversion ist die fineweld serie 100 fir ein

fineweld

serie 100

manuelles Be- und Entladen ausgefihrt. Optional be-
steht die Mdglichkeit fiir die Be- und Entladeprozesse
einen Rundschalttisch zu integrieren.

Zur visuellen Beobachtung ist die Maschinentir mit
zwei Filterscheiben entsprechend der verwendeten La-
serquelle ausgerustet.

Durch die Maglichkeit, sowohl den Schweil3kopf wie auch
die zu bearbeitenden Teile zu bewegen, ist die Maschine
fur die Bearbeitung von komplexen Teilen geeignet.
Geeignet fur die Fertigung von Prototypen und Seri-
enfertigung kleiner und praziser Teile, kdnnen die Ma-
schinen der fineweld serie 100 mit Zubehor wie Dreh-
achsen, manuelle oder automatische Reitstockspitzen

oder Be- und Entladesysteme ausgerustet werden.

Schnelle und

flexible Lésung fur
Laserschweil3en
hochster Qualitat



TECHNISCHE DATEN

ABMESSUNGEN
ausschliesslich der LASER Quelle

etwa L 1.800-P 1.300-H 2.100 mm

ngglﬁ:?e-rsslich der LASER Quelle etwa 1.000Kg
ARBEITSBEREICH bis 500 x 400 x 400 mm
LASER SICHERHEITSKLASSE KLASSE 1 (ENB0825-1)
LASER QUELLE Nd:YAG - CO, - FIBER LASER
VERFUGBARE ACHSE Bis 5 CNC
POSITIONIERUNGSGENAUIGKEIT besser als + 50 um
WIEDERHOLGENAUIGKEIT besser als 25 um
PROZESSGAS Einzelne Versorgung durch CNC,

fir N, Ar oder andere Prozessgas

FOKUSSIERKOPF AUSRICHTUNG

TTL Kamera (ausschliesslich LASER CO,)

SCHNITTSTELLE MENSCH,/ MASCHINE

Durch PC mit Monitor LCD und Tastatur

KONFIGURATION,/OPTIONEN

Ferndiagnose fur technische Unterstiitzung oder Fernschulung.

Rauchabsaugung, manueller oder pneumatischer Reitstock,
Belastungszelle. Spezialanwendungen auf Anfrage

Anwendungsbeispiele




Bei der fineweld serie 300 kdnnen zum Laserschwei-
Ben folgende Laserquellen verwendet werden: Nd:YAG
gepulst, CO, und Faserlaser.

Die Maschine, deren Grundgestell aus einer Stahl-
SchweiB-Konstruktion besteht, hat eine selbsttragende
Stahlumhausung und ist mit einstellbaren und schwin-
gungsdampfenden Maschinenfif3en ausgerustet.

Das System ist entsprechend der Laserklasse 1 fir La-
serquellen Nd:YAG (A=1064nm) bzw. CO, (A=10,6um)
gemall der Sicherheitsklassen flr Laseremissionen
(EN 12100-1, ENB0825] ausgefihrt. Die Schutzum-
hausung besteht aus selbsttragenden, fur Wartungs-

zwecke leicht entfernbaren Blech-Biege-Teilen.

Kunstoffschwelillen

fineweld
serie 300

Die geteilte Hubtir mit Gewichtsausgleich erlaubt
den optimalen Zugang zum Arbeitsbereich. Mit ei-
ner gesamten Offnung von 800 mm in der Hohe und
750+675 mm in der Breite.

Die Maschinen der fineweld serie 300 verfligen Uber ein
kartesisches X-Y-Z-Achsensystem. An der X-und Z-Achse
befindet sich der Schweil3kopf. Der Maschinentisch bzw.
die Werkstuckaufnahme ist auf der Y-Achse aufgebaut.
Geeignet fur die Erstellung von Pratatypen und fir die Se-
rienproduktion von kleinen und mittelgroen Prazisions-
teilen, kann diese Maschine mit diversem Zubehor wie
Drehachsen, manuelle oder automatische Reitstockspit-

zen oder Be- und Entladesystemen ausgeristet werden.

Schnelle und

flexible Lésung fur
Laserschweil3en
hochster Qualitat



TECHNISCHE DATEN

ABMESSUNGEN
ausschliesslich der LASER Quelle

L 1.800-P 1.400-H 2.400 mm

ng;ﬁ:gssnch der LASER Guelle ewa 1400 Kg
ARBEITSBEREICH 800 x 400 mm

LASER SICHERHEITSKLASSE KLASSE 1 (ENB0825-1)
LASER QUELLE CO, - ND:YAG - FIBER
VERFUGBARE ACHSE bis 4 CNC
POSITIONIERUNGSGENAUIGKEIT besser als * 25 pm (Einzelachse)
WIEDERHOLGENAUIGKEIT besser als 15 pm (Einzelachse)
GESCHWINDIGKEIT MAX. 250 mm/sek (Einzelachse)
ACHSLAST MAX. 50 Kg
PROZESSGAS

doppelte Versorgung durch CNG, fir N, Ar

FOKUSSIERKOPF AUSRICHTUNG

TTL Kamera (ausschliesslich LASER CO,)

SCHNITTSTELLE MENSCH,/ MASCHINE

Durch PC mit Monitor LCD und Tastatur

KONFIGURATION,/OPTIONEN

Ferndiagnose fur technische Unterstiitzung oder Fernschulung.
Rauchabsaugung, manueller oder pneumatischer Reitstock,
Belastungszelle. Spezialanwendungen auf Anfrage

Anwendungsbeispiele




Kunstoffschweissen
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Beim Laserschweif3en von Polymeren im Durchstrahlver-
fahren werden zwei Kunststoffe mit unterschiedlichen Ab-
sorptionseigenschaften, im UberlappstoB verschweilt. Die
zu fugenden Kunststoffteile liegen Ubereinander und die
Laserstrahlung wird durch den fur die Laserwellenlénge
transparenten Kunststoff hindurch auf das absorbierende
Material fokussiert, wodurch es oberflachlich aufschmilzt.
Uber Warmeleitung wird auch das transparente Material
geschmolzen, so dass es zu einer Verbindung kommt.

Gegenuber den konventionellen Methoden der Schweil3-
technik zeigt das Laserschweiflen zahlreiche Vorteile:
schone und versiegelte Verbringungen, keine Vibratio-
nen auf geschweif3ten Teilen, verkiirzte HAZ, hohe Pro-
zessgeschwindigkeit und flexibles Komponentendesign.

Osai Automation Systems bietet dem Kunden die Mog-

fnepast

lichkeit, komplette Prozessentwicklung mit fir das La-
serschweilen geeigneten Materialien und Konturen
durchzufihren.

Die Komplettldsungen, die fur die Serienfertigung ver-
wenden werden, schlieBen die Laserquelle, die entspre-
chenden Bewegungen und die Spezialvorrichtungen ein.
Diese Losungen kdnnen mit kompletten manueller Be-
ladung und Entladung oder mit Drehtisch ausgestattet
sein, um die Fertigung in verdeckter Zeit durchzufiihren.
Es kénnen abhangig vom Polymer und der Schwei3ge-
schwindigkeit Laserquellen ND: YAG oder Direct Diode mit
Leistung zwischen 10 und 400W verwendet werden.

Je nach der Schweif3fahigkeit der Polymere und der
Form der Werksticke ist es maglich einen bestimmten

Maschinentyp durch die verschieden Optionen wahlen.

Schnelle und flexible
Losung fur das

Laserschweil3en von
Polymeren



TECHNISCHE DATEN

ABMESSUNGEN
einschliesslich der LASER Quelle

L 1.800-P 1.300-H 1.960 mm

GEWICHT etwa 1.200 Kg
ABMESSUNGEN DREHTISCH 700 mm (nur auf fineplast Y100 Rot)
ARBEITSBEREICH bis 400 x 400 mm

LASER SICHERHEITSKLASSE KLASSE 1 (ENB0825-1)
VERFUGBARE ACHSE bis 5 CNC
POSITIONIERUNGSGENAUIGKEIT besser als + 25 pm
WIEDERHOLGENAUIGKEIT besserals 15 pm
IMPORTIERBARE GRAFIKDATEI HPGL, DXF, ISO

SCHNITTSTELLE MENSCH,/MASCHINE

Durch PC mit Monitor LCD und Tastatur

SYSTEMVERWALTUNGSSOFTWARE

Mit bedienerfreundlichkeit Grafik. Zur Ubertragung von Codierung und
Produktionsdaten mit der Betriebssoftwaresystem verbunden

KONFIGURATION,/OPTIONEN

Ferndiagnose fiir technische Unterstitzung oder Fernschulung.
Rauchabsaugung - Statik- und dynamischer Druckschalter

Anwendungsbeispiele




Die Maschine, deren Grundgestell aus einer Stahl-
Schwei3-Kanstruktion mit integriertem Schaltschrank
besteht, ist mit einstellbaren und schwingungsdamp-
fenden MaschinenfiBen ausgeristet.

Das System ist entsprechend der Laserklasse 1 fir La-
serquellen Nd:YAG (A=1064nm) bzw. CO, (A=10,6um)
gemal der Sicherheitsklassen fur Laseremissionen
(EN 12100-1, ENB0825) ausgefihrt.

Die Arbeitsflache mit einer Gréfe von 600 x 500 mm? ist
aus Aluminium. Sie ist mit Gewindebohrungen und Pass-
bohrungen fiur Zylinderstifte zur schnellen und prézisen
Befestigung von Werkstickaufnahmen ausgestattet.

Mit einer manuell gesteuerten elektrischen Servo-

Achse erfolgt die Fokussierung des Lasers. Die ku-

arkierung

gelgefihrte Spindelachse verfugt Uber einen Hub von
400mm. Der Zugang erfolgt tGber eine von Hand zu
offnende Klappe.

Es stehen mehr als 30 Standardapplikationen zur Ver-
fligung, dies zeigt die hohe Flexibilitat dieser Anlage.
Die seitliche Tur hat eine entsprechend der verwende-
ten Laserquelle geeignete Filterscheibe, so dass der
Beschriftungsprozess beobachtet werden kann.

Die Maschine ist geeignet fur die Fertigung von Prototy-
pen und fir die Serienfertigung von préazisen Kleinteilen.
Sie kann optional mit Zubehor fur die Lasermarkierung,
wie Drehachsen, Visionsystem oder gesteuerte Linea-

rachsen ausgerustet werden.

Schnelle und flexible
Losung fur das
Lasermarkieren



TECHNISCHE DATEN

ABMESSUNGEN
ausschliesslich der LASER Quelle

etwa L 1.800-P 1.300 - H 2000 mm

SE;/;/(I:ﬁ:?e-rsslich der LASER Guelle etwa 800 Kg
ARBEITSBEREICH bis 600 x 500 x 400 mm
LASER SICHERHEITSKLASSE KLASSE 1 (EN60825-1)
LASER GUELLE Nd:YAG - GO, - FIBER
VERFUGBARE ACHSE bis 4 CNC
POSITIONIERUNGSGENAUIGKEIT besser als + 50 um
WIEDERHOLGENAUIGKEIT besser als 25 um

FOKUSSIERKOPF AUSRICHTUNG

TTL Kamera (ausschliesslich der LASER Quelle CO,)

SCHNITTSTELLE MENSCH,/ MASCHINE

Durch PC mit Monitor LCD und Tastatur

KONFIGURATION,/OPTIONEN

Ferndiagnose fiir technische Unterstiitzung oder Fernschulung.

Rauchabsaugung, manueller oder pneumatischer Reitstock,
Belastungszelle. Spezialanwendungen auf Anfrage

Anwendungsbeispiele




DM 2 5

RS-MARKER

Laser-Markierungssystem bei dem das Be- und Entla-
den Uber einen Drehtisch und somit parallel zum Be-
schriftungsprozess erfolgt.

Die Maschine verfiigt Uber ein Grundgestell aus einer
Stahl-Schweif3-Konstruktion mit integriertem Schalt-
schrank und ist mit einstellbaren und schwingungs-
dampfenden Maschinenfiiien ausgeriistet.

Das System ist entsprechend der Laserklasse 1 fir La-
serquellen Nd:YAG (A=1064nm) bzw. CO, (A=10,6um)
gemall der Sicherheitsklassen flr Laseremissionen
(EN 12100-1, ENB0O825) ausgefiihrt.

Der elektromechanisch nockengesteuerte 2-fach Rund-
schalttisch aus Aluminium hat einen Durchmesser von
700 mm und kann Werkstlcke bis zu einer Héhe von

300 mm aufnehmen.

lerung

DM 2

Jede Station verflgt tber Gewinde- und Passbohrungen fur
Zylinderstifte zur Befestigung und Positionierung der \Werk-
stuckaufnahmen. Die Positionsgenauigkeit der Aufnahmen
ist kleiner als 50 um und die Wiederholbarkeit kleiner als
10 pm. Der von vorne zugangliche Rundschalttisch befin-
det sich auf einer ergometrischen Hohe von 850 mm. Der
Arbeitsbereich ist Uber eine seitliche von Hand zu 6ffnende
Tar zuganglich. Die seitliche Tur hat eine entsprechend der
verwendeten Laserquelle geeignete Filterscheibe, so dass
der Beschriftungsprozess beobachtet werden kann.

Die Maschine ist sowohl fir die Fertigung von Prototy-
pen wie auch fur die Serienfertigung von prazisen Klein-
teilen geeignet. Entsprechend den Anforderungen kann
die Maschine mit Zubehor wie Drehachse, Visionystem

oder gesteuerte Linearachsen ausgeristet werden.

Schnelle, flexible
und leistungsfahige

Losung fur das
Lasermarkieren



TECHNISCHE DATEN

ABMESSUNGEN
ausschliesslich der LASER Quelle

etwa L 2.200-P 1.300 - H 2,000 mm

GEWICHT
ausschliesslich der LASER Quelle

etwa 1.000 Kg

ABMESSUNGEN DREHTISCH

700 mm

Stirnseite 850 mm

BEDIENER ZUGANG seitlich durch manuelle Tur
LASER SICHERHEITSKLASSE KLASSE 1 (ENB0825-1)
LASER QUELLE Nd.YAG - CO, - FIBER
VERFUGBARE ACHSE bis 4 CNC

POSITIONIERUNGSGENAUIGKEIT
DREHTISCH

besser als + 50 pm

WIEDERHOLGENAUIGKEIT
DREHTISCH

besser als 10 um

FOKUSSIERKOPF AUSRICHTUNG

TTL Kamera (ausschliesslich der LASER Quelle CO,))

SCHNITTSTELLE MENSCH/MASCHINE

Durch PC mit Monitor LCD und Tastatur

KONFIGURATION,/OPTIONEN

Ferndiagnose fur technische Unterstiitzung oder Fernschulung.

Rauchabsaugung. Spezialanwendungen auf Anfrage

Anwendungsbeispiele




DM 2c ist eine kompakte “all-in-one”™Lasermarkierungs-
Maschine, die zum Be- und Entladen als ergonomischer
Sitzarbeitsplatz ausgefuhrt ist.

Der PC inkl. LCD-Frontdisplay ist in der Maschine integriert.
Die Tastatur und die Maus sind in einer Schublade unter-
gebracht, und somit wéhrend der Produktion geschitzt
und gleichzeitig platzsparend in der Maschine verstaut.
Der Rundschalttisch erlaubt ein Be- und Entladen paral-
lel zum Beschriftungsprozess. Die Drehung des Tisches
kann Gber einen Drucktaster oder Uber einen FuBBschal-

ter ausgelost werden.

arkierung

Der Arbeitsbereich ist Uber eine seitliche Tur zugang-

lich. Dies kann fir Wartungstatigkeiten oder fur die
Erstellung von Pratotypen bzw. fir die Kleinserienferti-
gung genutzt werden.

Die Z-Achse zur Laserfokussierung ist elektrisch gesteu-
ert und wird Uber die Maschinensteuerung geregelt.

Die Installation ist einfach und schnell. Dank der einzieh-
baren Rader kann die Maschine einfach und schnell an

dem geforderten Fertigungsplatz aufgestellt werden.

Kompakte und
flexible Lésung fur die
Laserbeschriftung



TECHNISCHE DATEN

ABMESSUNGEN L 1350 -P 825 -H 1700 mm - einschliesslich der LASER Quelle
GEWICHT 650 Kg - einschliesslich der LASER Quelle
ARBEITSFLACHE HOHE 850 mm

TISCHSCHEIBE DURCHMESSER 500 mm

SCHEIBEABSCHEIDER HOHE 200 mm

DREHUNGSZEIT 1,25 sec

LASER SICHERHEITSKLASSE KLASSE 1 (ENB0825-1)

SCHNITTSTELLE MENSCH,/MASCHINE Durch PC mit Monitor LCD und versenkbare Tastatur
KONFIGURATION,/OPTIONEN Optische System - Rauchabsaugung - Ferndiagnose

Anwendungsbeispiele




ontakte

Sales ltaly:
sales@osai-as.com

Sales Manager Germany . Frank Grossmann:
f.grossmann@osai-as.de

Sales Manager China . lvan Ke:
ivan.ke@ows.osai-as.it

CEO USA . Giuliano Gallizio:
g.gallizio@osai-as.it
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